hm rubber

BOLETIM TEC
SELANTE PRO

Selante tixotropico a base de Borracha mono componente, com elevada aderéncia, alta
viscosidade que cura em temperatura ambiente. O produto curado forma um elastomero
flexivel, duravel e com resisténcias fisicas, intempéries e raios UVs. Podendo ser usado em
diversos tipos de superficies: Concreto, argamassa, metalico (aco carbono e aco
galvanizado), madeira, dentre outras

O Selante Pro tem funcao para selamento de juntas de movimentacdo em pisos, rodapés,
paredes e painéis pré-fabricados, incluindo materiais com diferentes coeficientes de
dilatacdo. Vedacdo perimetral de esquadrilhas de janelas, portas, molduras de aparelhos
de ar-condicionado e cabecas de parafusos

Cor Cinza
Acabamento/brilho Ndo aplicavel
Solido por massa 62% + 3%
Relacao de Mistura Monocomponente
Dureza (Shore A) 70-75
Espessura tipica do filme Tmm
Rendimento teérico 1509 para juntas de 10 X 10 mm X1m ou
3kg em média para cada 600 parafusos
Massa Especifica 1,25 g/cm3
Secagem 10°C 20°C 30°C
Ao toque 18h 10h 8h
Ao Total 144h 120h 96h
Repintura 36h 20h 16h

Considerando umidade a 50%
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hm rubber

Ndo aplicar o material onde pode haver derivados de petrdleo, ndo aplicar em substratos
incompativeis com solvente. Consultar a Hm Rubber sobre o sistema mais adequado de
aplicacado sobre substratos fora de especificacao.

O desempenho do revestimento é proporcional ao grau de preparacao da superficie. Antes
da aplicacdo, a superficie devera estar limpa, seca e isenta de dleos, gordura, poeira,
depdsitos de sal ou outros contaminantes.

Limpeza da Superficie “Aplicado a todos substratos”
A superficie deve estar livre de dleos, graxas, terra, umidade ou outro contaminante que
possa interferir na aderéncia.

Oleo, graxas e produtos afins, devem ser removidos com solvente ou detergente adequado.

Aco carbono

Carepa de laminacdo e residuos de ferrugem devem ser removidos. Proceder jateamento
abrasivo no aco laminado a quente até obter SSPC-SP6; aco oxidado e com furos, até SSPCSP10.
Limpar aco laminado a frio até SSPC-SP1 usando vapor desengordurante ou detergente neutro
para remover toda contaminacao de dleo e gordura. A limpeza com

solvente ndo é satisfatoria.

Aco carbono

Carepa de laminacdo e residuos de ferrugem devem ser removidos. Proceder jateamento
abrasivo no aco laminado a quente até obter SSPC-SP6; aco oxidado e com furos, até SSPCSP10.
Limpar aco laminado a frio até SSPC-SP1 usando vapor desengordurante ou detergente neutro
para remover toda contaminacao de dleo e gordura. A limpeza com

solvente ndo é satisfatoria.

Fibrocimento

A superficie de fibrocimento devera estar limpa, seca, isenta de

contaminantes, tintas e impermeabilizantes. Verificar a presenca de trincas ou qualquer
outra patologia para que se faca a correcao antes da aplicacdo. Lavar a superficie com dgua
pressurizada, a limpeza pode ser feita com solvente. Caso seja necessario lixa para correcao
de alguma imperfeicao indesejada usar lixas de grana 100 a 220 dependendo do grau de
acabamento desejado.

Galvanizados

Remover dleo ou filmes de gordura com detergente neutro ou emulsdo de limpeza, remover toda
corrosdo branca visivel com o uso de fibra sintética ou escovas de cerdas duras; em agos
galvanizados com corrosdo vermelha os cuidados devem ser redobrados para remocdo dos
oxidos livres na superficie. Para maiores informacdes consultar o manual HM Rubber para
impermeabilizacdo de superficies galvanizadas.
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Concreto

O substrato deve se encontrar firme, coeso, regular, limpo, isento de corpos estranhos, restos
féormas, pontas de ferragem, restos de produtos desmoldantes ou impregnastes, falhas e ninhos. A
argamassa de regularizacao deve ter no minimo 28 dias.

O teor de umidade do substrato < 4%

Madeira

Eliminar qualquer espécie de brilho usando lixa 150 a 220, retirar partes mal aderidas e soltas
raspando ou escovando as mesmas. Gorduras e graxas devem ser lavados com detergente
neutro, enxaguar e aguardar a secagem, para madeiras novas utilizar solvente e aguardar a
secagem. Para sujidades utilizar dgua pressurizada e havendo a presenca de fungos e usar
hipoclorito de sddio e aguardar a secagem.

Telhas Zincadas ou Galvalume

Remover dleo ou filmes de gordura com detergente neutro ou emulsdo de limpeza, remover toda
corrosdo branca visivel com o uso de fibra sintética ou escovas de cerdas duras; em acos
galvanizados com corrosdo vermelha os cuidados devem ser redobrados para remocao dos
oxidos livres na superficie. Para maiores informag¢des consultar o manual HM Rubber para
impermeabilizacdo de superficies galvanizadas.

Sobre tintas envelhecidas

Limpar com jato de dagua de baixa pressao 3000 psi, limpeza com solvente. A superficie devera
estar limpa, seca, isenta de dleo, gordura, poeira ou outros contaminantes. Aplicar o revestimento
numa area de teste para confirmar compatibilidade e aderéncia. “Consulta a HM Rubber sobre a
compatibilidade”

Juntas

Jateamento abrasivo nas paredes das juntas e limpeza com jatos de ar comprimido para retirar
residuos soltos nas juntas. As juntas devem estar integras, limpas e secas. Juntas com desgastes
ou defeituosas deverdao ser recuperadas antes de serem seladas.

Mistura
Material monocomponente vem pronto para aplicar

Diluente
Nao aplicavel

Pistola Manual
Recomendado em juntas, vedacdo perimetral, cabecas de parafusos e dreas lineares.

Solvente para limpeza
Solvente fornecido pela HM Rubber.

A aplicacdo deve ser realizada nas seguintes condicdes climaticas:

a) umidade relativa do ar (UR) maxima: 85 %;
b) temperatura maxima da superficie: 52 °C;
c) temperatura minima da superficie: 3 °C acima do ponto de orvalho;
d) temperatura ambiente: ndo deve ser feita nenhuma aplicacdo quando a temperatura ambiente
for inferiora 2 °C
e) Nao aplicar em areas expostas quando exista a possibilidade de chuva, com chance de
incidéncia de chuva de 24h.
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Produto incompativel com acidos fortes, acidos graxos e 6leos. Consultar SAC quanto a
compatibilidade com produtos ndo discriminados neste documento.

O produto quando curado e sem a presenca de solvente apresenta um filme ndo inflamavel,
contudo ndo recomendamos a exposicdo do filme por longos periodos a temperaturas
superiores a 80°C.

As informacdes fornecidas sdo como orientacdes e estdo sujeitas a variacdes regionais
dependendo das condi¢gdes ambientais e climaticas locais. Consulte a HM Rubber para as
recomendacdes especificas.

Para 6timas condicdes de aplicacao a temperatura do material deve ser mantida em temperatura
ambiente, a ndo ser que haja instrucdes especificas diversas. O material deve ser armazenado em
dreas protegidas, bem arejadas e ventiladas, conforme a sessao de “Armazenagem” deste
boletim técnico. Os dados técnicos e de aplicacdo deste Boletim técnico foram compilados como
uma orientacdo genérica dos procedimentos de aplicacao.

Os resultados dos testes de desempenho foram obtidos em laboratdrio sob condi¢cdes controladas
e a HM Rubber ndo garante que os resultados dos testes mencionados aqui, ou de quaisquer
outros testes, representem exatamente os resultados de todos os ambientes encontrados em
campo. Em termos de aplicacdo, fatores ambientais e de design podem variar significantemente,
portanto deve-se ter cuidado na selecao, verificagdo da performance e utilizacdo do material.

Bisnaga: Aprox 240ml

Bisnaga: 300g

Validade: 12 meses. Sujeito a revalidacao apds prazo de 12 meses, desde que, armazenado
de forma correta, em caso de duvidas consulte o manual de armazenam de produtos
quimicos da HM Rubber.

Consulte a HM Rubber para recomendagdes caso a temperatura de armazenagem exceder 35°C.

Armazenar em lugar fresco, seco, abrigado, longe de fontes de calor e ignicao.
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A informagdo contida neste Boletim Técnico ndo deve ser tomada como definitiva; qualquer pessoa que utilize o produto para qualquer outra
finalidade além da especificamente recomendada neste Boletim Teécnico, sem primeiro obter nossa confirmag¢do por escrito sobre a adequagdo do
produto para o fim pretendido, o faz por sua conta e risco. Todas as informag¢des fornecidas ou declara¢des prestadas sobre o produto (nesta ficha
técnica ou de outra forma) estéo corretas com o melhor uso de nosso conhecimento, mas ndo temos controle sobre a qualidade ou a condi¢do do
substrato ou outros fatores que afetam o uso e aplicagéo do produto. Portanto, a menos que concordemos especificamente por escrito em fazé-lo,
nos ndo aceitamos qualquer responsabilidade sobre o desempenho do produto ou (sujeito ao limite mdximo permitido por lei) qualquer perda ou
dano resultante do uso do produto. Portanto, negamos quaisquer garantias ou representacées, expressas ou implicitas, por for¢a de lei ou de outra
forma, incluindo, sem limitagdo, qualquer garantia implicita de comercializagdo ou adequagdo para um propdsito particular. Todos os produtos

e suporte teécnico fornecidos estdo sujeitos as condi¢cbes de venda. Vocé deve pedir uma copia deste documento e fazer sua revisdo.

As informagdes contidas neste boletim técnico estdo sujeitas a modificagées ao longo do tempo, & luz da experiéncia e da nossa politica de
desenvolvimento continuo. E responsabilidade do usudrio verificar junto ao representante local, que este Boletim Técnico estd atualizado antes da
utilizagdo do produto. Este boletim técnico estd disponivel no nosso site em www.hmrubber.com.br, e deve ser o mesmo que o presente documento.

Caso haja alguma discrepdncia entre este documento e a versdo do Boletim Técnico que aparece no site, em seguida, a versdo no site tem
precedéncia
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